
Сырье и вспомогательные материалы ._ —  Пласт, массы, 1991, № 1

Таким образом, изменение природы волокон в арми­
рующей системе, их соотношения и схемы армирования 
позволяет направленно регулировать свойства ПКМ 
в соответствии с их назначением. На основании ре­
зультатов модифицирования свойств эпоксидных ПКМ 
путем сочетания волокнистого наполнителя и пласти­
фицированной полимерной матрицы разработана компо­
зиция для покрытия валов бумагоделательного и тек­
стильного оборудования [65, 66]. ПКМ на основе 
капронового волокна, модифицированного новолаком, 
целесообразно использовать для изготовления методом 
намотки вентиляционных коробов и других изделий.
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УДК 678.743.4:536.6

Термостабилизация сополимера 
винилиденфторида 
с гексафторпропиленом

Р. ХАКИМОВ, М. К. АСАМОВ, И. А. ЦАГАРАЕВА,
А. Л. ЗИЯЕВ, А. АБДУШУКУРОВ

Создание композиций на основе фторкаучуков и ста­
билизаторов позволяет предотвратить структурные пре­
вращения в полимерах под действием высокой темпе­
ратуры и других факторов. При исследовании термо­
деструкции сополимера винилиденфторида с гексафтор­
пропиленом (СКФ-26) было установлено [I, 2], что 
в области температур 200—300 °С из сополимера выде­
ляется фтористый водород, отщепление которого со­
провождается образованием двойных связей в полиме­
ре. При температуре 300—450 °С происходит глубокий 
распад в цепи сополимера с разрывом основной

С—С-связи и образованием летучих газообразных и 
жидких продуктов деструкции полимерного остатка. 
Для стабилизации СКФ-26 в него вводят оксиды метал­
лов и другие органические соединения [3, 4]. Действие 
указанных соединений в основном заключается в связы­
вании выделяющегося продукта деструкции — фтори­
стого водорода.

Термодеструкцию СКФ-26 в присутствии диметил-4- 
нафтил-2-аминофеноксисилана-1 (соединение I), N-ал-

Влияние типа стабилизатора на термостойкость СКФ-26

Стабилизатор
Температура 
начала разло- 

жения, °С

Температура (в С) потери массы

на 25 % на 50 %

Без стабилизатора 370 420 430
Соединение 1 370 420 430
Соединение 11 375 430 440
Соединение III 385 435 450
Соединение IV 370 425 435
П р и м е ч а н и е .  Содержание стабилизаторов — 1,5 масс. ч.
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Зависимость потери массы СКФ-26 от продолжительности 
нагрева при 330°С в вакууме (а )  и кинетические кривые 
выделения фтористого водорода при его выдержке в интер­
вале 50—300°С на воздухе (б).
Стабилизатор: /  — соединение III; 2 — смесь соединений II 
и III; 3 — без стабилизатора; 4 — соединение I.

кил-М'-фенилендиамина-1,4 (соединение II), диметил- 
бис (4-фениламинофенокси) силана (соединение III) и 
3-хлор-6-метил-2-хлорфеноксиметилкетона (соедине- 
ние IV) исследовали методами дифференциально-тер­
мического анализа в интервале 20—500 °С при скорости 
нагрева образца 2,5 град/мин на воздухе и изотермо- 
гравиметрии при 330 °С в вакууме. Кинетику выделения

УДК 678.746.222:66.095.262

Свойства трикальцийфосфата 
в растворах додецилсульфата натрия
М. П. СИДОРОВА, О. В. КЛОЧКОВА, М. Б. ИВАНОВА

Трикальцийфосфат* (ТКФ) — один из наиболее 
распространенных эмульгаторов, используемых в.произ- 
водстве полистирола суспензионным способом. Однако 
на практике применение этого эмульгатора в ряде случа­
ев не обеспечивает необходимой устойчивости полимери- 
зующейся эмульсии стирола длй получения бисера 
полимера заданного гранулометрического состава.

Согласно современным представлениям [1—3], тонко- 
измельченные гидрофильные вещества становятся эф­
фективными стабилизаторами прямых эмульсий после 
их частичной гидрофобизации поверхностно-активными 
веществами (ПАВ). В процессе суспензионной поли­
меризации стирола роль таких ПАВ играют молекулы 
полистирола с концевыми сульфатными группами, 
образующиеся при введении в систему небольшого .ко­
личества персульфата калия и обладающие свойства­
ми анионоактивного ПАВ [4]. Частицы эмульгатора 
прочно удерживаются на границе раздела капля мас­
ла — вода и препятствуют коалесценции капель 
только при адсорбции определенного количества ПАВ 
на их поверхности. Недостаточная или чрезмерная 
гидрофобизация эмульгатора обусловливает его вымы­
вание в водную или органическую фазу соответственно

* Товарное название гидроксилапатита химической формулы 
Са,0(РО4)б(ОН)2. .

фтористого водорода из композиции изучали динами­
ческим методом на омегатронном измерителе парциаль­
ных давлений в области температур 50—300 “С на воз- 
духе.Композиции приготавливали растворением каучука 
и стабилизатора в ацетоне с последующим удалением 
растворителя и сушкой образцов при 75 °С до постоян­
ной массы в вакууме.

Анализ полученных данных (таблица) показал, что 
у стабилизированных образцов температура начала 
разложения и потери массы на 25 и 50 % повышается 
на 15—20 °С, причем наибольшее стабилизирующее 
действие оказывает соединение III. При совместном 
введении соединений II и III достигается синергический 
эффект. При температуре 330 °С скорость разложения 
стабилизированных композиций значительно ниже, чем 
исходного СКФ-26 в аналогичных условиях (рисунок, а ). 
При термодеструкции стабилизированных композиций 
индукционный период достигает 210 мин, тогда как 
у исходного СКФ-26 он не превышает 90 мин.

Наименьшее количество фтористого водорода выде­
ляется при термодеструкции из композиций с соедине­
нием III (см. рисунок, б). При использовании этого 
соединения совместно с соединением II стабилизирую­
щий эффект возрастает.

Таким образом, на основании полученных данных 
исследованные соединения могут быть рекомендованы 
для применения в качестве термостабилизаторов 
СКФ-26.
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и, как следствие, потерю эмульсией устойчивости. 
Эффективность минеральных эмульгаторов определяет­
ся не только степенью гидрофобизации, но и разме­
рами и формой частиц эмульгатора, их способностью 
к коагуляционному сцеплению друг с другом в защит­
ных оболочках и др.

В связи с этим представляло интерес оценить 
адсорбционную способность ТКФ по отношению к ПАВ, 
а также влияние добавок ПАВ на коллоидно-химиче­
ские свойства эмульгатора. В качестве объектов иссле­
дования были выбраны три образца ТКФ (табл. 1) с 
различной эмульгирующей способностью в процессе сус­
пензионной полимеризации стирола. Испытания пока­
зали, что эффективное эмульгирующее действие ока­
зывает только образец № 1. При использовании
образца № 2 образуется бисер полистирола с разме­
рами, значительно превышающими заданный. В случае 
применения образца № 3 полимеризующаяся эмульсия 
полностью расслаивается и бисер полимера не об­
разуется. Исследования проводили при различной кон­
центрации растворов додецилсульфата натрия (SDS) — 
анионоактивного ПАВ, являющегося моделью по-

Таблица 1. Физико-химические свойства образцов ТКФ

Номер
образца

Содержание, %
С аО /Р гО ,

Удельная
поверхность*,

м2/ гСаО Р 20 5 СаСОз

1 50,4 38,1 1,30 1,32 73
2 52,0 38,9 2,95 1,34 63
3 44,3 29,1 4,50 1.52 64

* Определен а методом БЭТ.
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